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Material: T10A
Härte: HRC50-55

Material: T10A
Hardness: HRC50-55

DM-DZXAA

Bestellnummer / Order Number

DM-DZXAA 300
Bestellnr. / Catalog No. L

Guide Pin
Führungssäule
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Material: T10A
Härte: HRC50-55

Material: T10A
Hardness: HRC50-55

DM-DZXAB

Bestellnummer / Order Number

DM-DZXAB 400
Bestellnr. / Catalog No. L

Guide Pin
Führungssäule


